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Bescllick- nm! Stupelsystem

Mit dem Anlagenkonzept kinnen sowahl
BeorheitungssiraBen beschicki bzw. auch am
Ende Stapel gebildet werden.

Die Einrichtung besteht aus Hubplattformen (2],
die nachtakien kinnen, so dafi die oberen Teile
eines Stapels [ 1) jeweils vom selben Niveou
vereinzell werden.

Mit Hilfe von stationtiren Hebe- bzw. Abschub-
geriiten (3] werden die Werkstiicke in eine
vertikale und horizontale Bewegung versetzt
und dem umlaufenden Sougriemensystem (4)
zugefiihrt.

Durch gin besonderes System wird der
Unterdruck der Sougniipfe im Abgabebereich
der Gurte unterbrochen, so dafl die Teile von

dea Gurte abfallen: Vorteile des SYSTRAPLAN - Beschick- und Stapelsystems

Die in horizontaler Lage verbleibenden = Je nach Plattenabmessungen und System * Kontinvierlicher und ruhiger Arbeitsablouf

Schwerter des Rofafionselevators (5) iber- bis zu 50 Takle/min. ohne Leerhub.

nehmen die Werkstiicke und legen sie ouf der . : .

Einloufrollenbatn (6) der BearbeitungssiraBe Es kiinnen auch Bilder verarbeitet werden. Grubenloses und platzsparendes System.

ab. « Layoutlisungen zum Beschicken bzw. Aufnehmen = Versetzfes Stapeln zur Stabilisierung des
in Liings- oder in Querrichtung. Stapelbildes ist méglich.

Bei dem als Stapelanlage konzipierten System
spielen sich die Vorgtinge in umgekehrier
Reihenfolge ab, d.h. von der Ausloufrollenbahn
werden mit Hilfe des Rotationselevators die Systematische Darstellung 'f"
Teile ibernommen, auf ca. 2,20 m Hihe '
gebracht und on dos umloufende Saugriemen-
system iibergeben.

der Anlage

Dus Riemensystem fardert die Werkstiicke
zur Seite, wo die Teile dann gestevert auf die
jeweilige in Posifion befindliche Hebebiihne

abfallen.

Mit Hilfe einer Ausrichteinheit sowie dem
Abtakten der Hebebiihne wird donn ein exokt
fluchtender Stapel gebildet, wobei auch

mehrere hintereinandar liegende Teile 7 T
gleichzeitig zu einem Bild-Stapel abgestopelt G A
werden kénnnen. Technische Daten:

= 50 Takte/min., d.h. 100 bzw. 150 Teile/min. bei Zer- oder 3er-Bildern
Je nach Kundenwunsch kann auch ein Ent- bzw. » Stapelhihe: max. 1.800 mm bei iblichen Plottendicken
Versorgungssysiem von Schonplatten oder = Migliche Plattenformate: Linge: co. 250 - 3.600 mm, Breite: ca. 150 - 1.200 mm

Paletten angegliedert werden.



Vorteile des SYSTRAPLAN - Beschick- und Stopelsystems

* Hohe Leistung.

= Sthonendes Handling.

* Ideal fiir die nochiriigliche Integration
in vorhandene Anlagen.

Loyoutbeispiel 1

Querbeschickung

= Automatische Verstellung ouf neve GréBen oder
Stapelbilder in wenigen Sekunden.

* Stapehwechsel ohne Produkfionsstop.

= Automatisches Paletten- oder
Sthonplattenhandling miiglich.

Stapeleinlavfrollenbohn
Hubplattform
Saugriemensystem
Rotationselevator
Einlaufriemenfarderer
Steverung
Sicherheitseinrichtungen

SYSTRAPLAN <F;,
Beschick- und Stapelsystem

Die Stapelrollenbahnen auf den Hubplatt-
formen sind mit Positioniereinrichtungen
ausgestatter, womit die einlaufenden Stapel
bzw. Schonplatien automatisch positioniert
werden kinnen.

Um individuell ouf Teileabmessungen,
Stapelbilder oder Friisnuten in der Oberfliche
reagieren zu kbnnen, sind die Vakuumgurte
in der Breite verstellbar, Grundsiitzlich mull
dos Material sougfihig sein.

Die Plattenvereinzelung erfolgt entsprechend
den Teileabmessungen, Konturen und
Stapelbildern in zwei verschiedenen Varionten.

Bei Einzelstapeln kann das System im
kenfinvierlich arbeifenden Abschiehemodus
sehr hohe Toktleistungen erreichen.

Dabei werden die Teile von hinten iiber eine
Mangelrolle an den umlaufenden Vakuumgurt
gebracht.

Bei Stopelbildern mit nebeneinander liegenden
Teilen in einer Lage wird im Takiverfahren
gearbeitet.

Hierbei hebt die Hubplatiform den Stapel

unter den stehenden Vokuumgurt.

Die oberste Loge wird angesougt.

Die Hubplattform senks anschlieBend wieder
gtwas ob. Dos Vortokten des Platienbildes
erfolgt in einem festen Raster.

Die migliche Taktleistung ist dabei obhiingig
von der ouf der Anlage zu fohrenden
maximalen Teilebreite.

Die Anzahl der Einzelteile kann sehr grof sein,
da mehrere Teile mit einem Taki

aufgenommen bzw. abgelegt werden.
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Es gibt alternative Layoutlisungen, um die
Teile entweder lings oder quer direkt zu
beschicken bzw. aufzunehmen ohne zu
drehen (siche Layoutbeispiele).

Dos Beschicken und Aufnehmen von
mehreren Teilen gleichzeitig ist maglich,
50 daft ouch dos Belegen bzw. Aufnehmen
der gesamien Arbeitshreite fiir
Oberflichenlinien maglich ist.

Durch die Verwendung von Faltenbalgsaugern
kiinnen auch Stapel mit Hihentoleronzen
verarbeitet werden.

Bei erheblichen Stopelhshentoleranzen
kinnen als Option diese mit ginem
besonderen System abgetastel und iiber die
Hubplattform ausgeglichen werden.

Weitere Infos unter: www.systraplan.de

Anwendungsbeispiele, Wir bedienen ferner folgende Industrien:
Beschickung und Stapelung fiir:

* Holz- und Spanplattenindustrie = Gummiverarbeitende Industrie
* Bouplottenindustrie * Kunststoffplattenindusirie
« Bohrmaschinen * Blechverarheitende Industrie * Flachglasindustrie

* Kantenbearbeitungsanlagen

» Dherfldchenlinien

Layoutbeispiel 1 B Vasa

Als lestungsstarkes und flexibles Langsbeschickong  /\ .t

Unternehmen kinnen wir jede Anlage -

individuell auf die Anforderungen des CTVRRETTTIA LT N T L i

Anwenders ouslegen. i | NURRNANL: N (RN
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Stopeleinlaufrollenbahn
Hubplattform
Saugriemensystem
Rotationselevator
Einloufrollenbahn
Sleverung
Sicherheitseinrichtungen
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