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Abschubsystem
zur Beschickung
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An einem Abschubarm sind die Abschub-
elemente installiert, Je nach Beschaffenheit
des abzuschiehenden Materials sind Vokuum-
systeme und Parallelogrammschieber
miteinander kombinier!.

Durch weitere verschiedene, optionale
Hilfsmittel, wie Blosdiisen und Plattentrenn-
hilfen, kiinnen auch Diinnplatien vereinzel
werden,

Die durch Reibkriifte mitgezogenen Platten
werden durch eine Separiereinrichtung
zuriickgehalten,

Mit einer Zwischenhaltevorrichtung kann ein

kontinuierlicher Betrieb gewiihrleistet werden.
SYSTRAPLAN - MaterialfluBtechnik fiir die Plattenindustrie
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Ausrchtvorrichiung. und/oder Schwenkeinrichtung

Die Platten laufen iiber eine elekirisch ange-
triehene Einloufmangelwalze mit pneumatisch ! :
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Nach jeder Platte taktet die Hebebiihne : -

mit aufgebauter Querrollenbahn entsprechend :

der Plattendicke abwirts. It die

Stapelhthe erreicht, werden die Stapel iiber
die integrierte Rollenbohn ausgeschleust,

Durch den Uberleitriemenforderer, der einen
direkien Weitertransport in weitere Stopelboxen
ermaglicht, wird ein kontinuierlicher Ablauf
gewihrleistel.




SYSTRAPLAN - Ergiinzende Komponenten
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Kuhlwemlar

Der Kishlwender, der aus einer Vielzahl von
Taschen besteht, nimmt die Platten von einer
Einlaufrollenbahn ouf und wendet schrittweise.

Die notwendige Zeit je Platte fiir die Klimati-
sierung, bosierend ouf der Anlogen-
geschwindigkeit, bestimmi die Anzahl der
akfiven Taschen.

Die Dimensionierung des Wenders resultiert
aus den Abmessungen der zu verarheitenden
Platten.

Ein ausqekligeltes, konstrukfives Design
ermiglicht Systraplan eine preisgiinstige
Fertigung.

Vollautomatische
Pressenbeschick- und
Pressenentleervorrichtungen

* Mehretagenanlagen fiir diskonfinuierliches
Pressen zur Herstellung von Schalungs-
plutien,

* Ein- und Mehretagenanlagen inkl.
Materialumlauf fir diskontinuiediche
Pressen, zur Herstellung von
Sandwichelementen fiir Kiihl- und
Gefrierhiiuser sowie Industriebauten.

* Komplette Endfertigung und Nach-
bearbeitung hinter kontinuierlichen
Pressen zur Herstellung von
Sandwichelementen fiir Kiihl- und
Gefrierhiiuser sowie Industriebauten.

MabBgeschneiderte Automation
und Verkettung

Fiir die heutige vollautomatische Ferfigung
werden wartungsfreundliche und funktions-
sichere Muteriolfluflgsungen beniiigt,
Leichte und einfache Bedienung sind weitere
Anforderungen, denen unsere Anlogen
entsprechen.

Von der Projektierung bis zur Realisierung
kompletter Systeme.

= Endfertigungsstralien
* Schleiflinien
= Sigen, Aufteilanlogen
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Beschick- und Stapelportale

Beschick- und Stapelportale lossen sich durch
den Einsatz diverser Lostoufnohmen und
Filhrungssysteme sehr individuell und Hexibel
ginsetzen.

Zur exakten Fiihrung der Hubbewegung
verwenden wir Stulen- oder Scherensysteme.

Lastaufnahmemittel werden spezifisch an die
Werkstiicke angepaBt. Soug:, Klommer- und
Mognetsysteme finden am hiiufigsten
Anwendung.

Zusitzliche Ausrilstungen kinnen
eingebunden werden, wie z. B.:

* Plotienumseizer, Plottenwender,
Stapelwender

* Plattenmagazine fiir Evro-
und Sonderpaletten

« Trenn- und Beschickeinrichtungen
fiir feste Zwischenlagen

+  Folienauflegevorrichtungen
und Verpackungsstationen

= Endferfigungs- und
Nachbeorbeitungsstationen

Durch Know How und Kompetenz haben wir
uns in Deutschland, Europa und Ubersee
ginen Nomen beim Handling von Platten-
materialien gemacht.

*  Akustikplatten

Dimmplatten

Faserzement- und Mineralfaserploten
Gipskarton- und Gipsfoserplatten
Wond-, Decken- und Bodenelemente
Sandwichelemente, PU-geschiumt etc.

Als leistungsstarkes und flexibles
Unternehmen kinnen wir jede Anlage
individuell auf die Anforderungen des
Anwenders ouslegen.

Wir bedienen ferner folgende Industrien:

* Holz- und Spanplattenindustrie
* Bouplottenindustrie
* Blechverarbeitende Industrie

* Gummiverarbeitende Industrie
* Kunststoffplattenindusirie
* Flachglasindustrie




