Automatisches
Lager- und
Kommissionier-
system fur
plattenférmige
Giiter mit zwei
unabhéangig
arbeitenden
Hubplattformen
(Abbildungen:
Systraplan)

Von der Carl G6tz
GmbH aus Neu-UlIm,
einem der fUhrenden
Holzfachhandler in
Deutschland mit
Niederlassungen in
ganz Deutschland,
erhielt Systraplan,
Spezialist auf dem
Gebiet der Lager-
technik fur platten-
formige Guter, den
Auftrag fir die
Planung und den Bau
eines Lager- und
Distributionszentrums
far Holzwerkstoffe.

Gotz nimmt Hochregallager in Betrieb

Schneller Warenumschlag und grofe
Durchsatzmengen bei hoher Sorti-
mentstiefe und guter Wirtschaftlichkeit —
diesen mitunter gegenldufigen Forderun-
gen will Gotz mit einer leistungsfihigen
Lagerlogistik  entsprechen. Seit (iber
50 Jahren ist das Unternehmen Partner
der holzverarbeitenden Industrie und des
Handwerks. Zu den Kunden zéhlen
Schreiner, Tischler, Zimmereien, der
Holzfachhandel, der Holz- und Fertig-
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hausbau, das Baugewerbe, Mobelherstel-
ler, die Verpackungsindustrie und der
Fahrzeughau. Entsprechend vielschichtig
und umfassend ist das Sortiment. Zur
Zeit sind im Unternehmen {iber 400 Mit-
arbeiter beschaftigt.

Hichstmogliche Verfiigbarkeit

Mit der mutigen Investition in ein moder-
nes Lager- und Distributionszentrum fiir
Holzwerkstoffplatten soll das Servicean-



gebot fiir die Kunden und Lieferanten
verbessert werden. Noch schnellere Auf-
tragsabwicklung, héchstmégliche Verflig-
barkeit und vor allem héchste Qualititssi-
cherung in Warenumschlag und Ausliefe-
rung sind die wichtigsten Ziele, die das
Unternehmen mit dieser Investition ver-
folgt, Um diese Ziele zu erreichen, wur-
de am Standort Neu-Ulm ein Lager- und
Distributionszentrum mit 3000 his 9000
Lagerpldtzen (je nach Plattengréfe) in Be-
trieb genommen. Zwei 24 m hohe vollau-
tomatische Regalbediengeriite bedienen
jewells zwel Gassen. Mithilfe zweier
Querwagen kénnen die Regalbediengers-
te die Gassen wechseln. Jede Gasse hat
zur Erzielung der erforderlichen Flexihili-
tdt und Leistung einen eigenen Ein- und
Auslagerbereich. Die Ware wird dann per
Lkw tourenoptimiert zu dem Kunden ge-
liefert.

Kommissionieren

direkt auf dem Regalbediengerit

Mit den von Systraplan entwickelten Re-
galbediengeridten werden sowoh! Pakete
als auch Einzelplatten bewegt. Neben
dem Transport von Paketen und Einzel-
platten findet das Kommissionieren direkt
auf dem Regalbediengerdt statt. Ein zu-
sdtzlicher Bereich zum Kommissionieren
ist daher nicht erforderlich. Restmengen
verbleiben gleich im Lager. Dies spart
Zeit, Platz, Energie und zusitzliche For-
dermittel zum Kommissicnieren, Mit ei-
ner Gesamtlinge von 140 m und einer
Breite von 40 m, das entspricht einer
Grundfliche von 5600 m?2, weist das La-
ger eine Kapazitdt von ca. 300000 Plat-
ten auf.

Die Plattenpakete werden vom Regalbe-
diengerét ibernommen und einem Lager-
platz zugeordnet. Spater entnehmen Tele-
skop-Saugarme die einzelnen Platten vom
Stapel, um die Auftrdge zu kommissionie-
ren. Die Aufnahmemittel sind fiir unter-
schiedlichste Plattenabmessungen vorbe-
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reitet und aufgebaut. Die Abmessungen
bewegen sich von 2800 bis 5800 mm in
der Linge und 400 bis 2500 mm in der
Tiefe. Um einen mdglichst hohen Fil-

lungsgrad bzw. eine liickenfreie Bele-

gungsdichte zu erreichen, miissen die Re-
galbediengerdte Streifenware mehrfach
tief lagern kénnen. Das max. Stapelge-
wicht kann 5 t erreichen.

Einer der wichtigsten Vorteile ist der be-
schadigungsirele Umgang mit den Holz-
werkstoffen. Die empfindlichen Platten
werden in kiirzester Zeit sachgerecht filr
den Wiederverkauf vorbereitet. Dabei ar-
beitet das automatische Regalbediengerét
kontinuierlich mit einer vergleichsweise
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hohen Geschwindigkeit. Es dauert gerade
einmal eine Viertelstunde, um eine Sen-
dung aus 15 beliebigen Platten zusam-
menzustellen. Im Unterschied zu den
herkémmlichen Regalbediengerdten ar-
beitet dieses System mit zwei Hubplatt-
formen, die unabh&ngig voneinander ge-
steuert werden. Beide Plattformen sind
mit eigenen Hubantrieben und Lastauf-
nahmemitteln ausgestattet, die zu beiden
Seiten des Ganges ausfahren kénnen. Das
voneinander unabhdngige Agieren ergibt
eine um (ber 20% hohere Leistung ge-
genliber den herkdmmlichen Systemen.

Anbindung an

iibergeordnetes PPS-System

Die EDV-Steuerung sorgt datenbankge-
stiitzt flir schnellste Beschickung und
Entnahme. Das erleichtert die ladungs-,
paket- und stiickweise Distribution.
Durch die direkte Anbindung des vollau-
tomatischen Hochregallagers an das Wa-
renwirtschaftssystem werden Bestand
und Bestellwesen unmittelbar bei jeder
Warenbewegung just in time abgegli-
chen. In einem ruhigen, stérungssicheren
Betrieb kann das Verkaufsteam jederzeit
auf den aktuellen Plattenbestand zuriick-
greifen.

Das Lagerverwaltungs- und -steuerungs-
system ist auf Standard-PC unter den
Microsoft  Betriebssystemen Windows
NT, Windows 2000 und XP einsetzbar
und wurde mit dem 32-Bit-Entwicklungs-
system Delphi erzeugt. Dies ermdglicht
die Erfiillung heutiger und zukiinftiger
Anforderungen hinsichtlich Systemarchi-
tektur, Flexibilitit und Anbindung an
Standardsysteme und -software.

Die Anwendung besitzt eine moderne
graphische Bedienoberflache. Die Bedien-
masken sind {ibersichtlich und anwen-
dungsorientiert gestaltet und intuitiv mit
oder ohne Maus bedienbar. Alle Informa-
tionen werden in einer Standard-Daten-
bank verwaltet.
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