Schnell, schneller,
am schnelisten...

Von Markus Schmalz |

Im Rahmen der
Neugestaltung
der Arbeits-
plattenfertigung
installierte
Hacker-Kichen
in Rédinghausen
ein neues Hoch-
regallager von
Systraplan. Die
HK informierte
sich bei dem
Lager-Spezialis-
ten aus Herford
Uber die Technik
des gigantischen
Bauwerks.

Soll eine schnelle
Fertigung ermog-
lichen: das auto-
matische Lager-
und Kommissio-
niersystem von
Systraplan mit
zwei unabhingig
arbeitenden Hub-
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Kﬁche ist nicht gleich Kiiche®, lautet =~ weil Lutz Abel, Vertriebsleiter Zentraleu-
ein Slogan der Firma Hécker. Lager  ropa bei Systraplan. Das Unternehmen,
ist auch nicht gleich Lager, kénnte man  Spezialist auf dem Gebiet der Material-
entgegnen, denn das neue Hochregal-  fluss- und Lagertechnik fiir plattenférmi-
lager von Hécker flir Halbfertigwaren in  ge Giter, erhielt den Auftrag fiir die Rea-
allen moglichen Dekoren und Abmessun-  lisierung des Projekts, das im Luftkurort
gen gehort zu den modernsten seiner  Rodinghausen im Kreis Herford (Nord-
Art. ,Der Kunde entscheidet heutzutage  rhein-Westfalen) eine schnellstm&gliche
fast nur noch iiber die Lieferzeiten“, Fertigung garantieren soll. | 2

Sonderdruck aus der Fach-
zeitschrift HK - Holz- und
Kunststoffverarbeitung,
Ausgabe 3/08



Regalbediengerat

im Einsatz

Hécker-Kiichen zghlt bereits seit 1991 zu
den Kunden von Systraplan und bestellte
dort sein erstes Hochregallager. Als wei-
terer Baustein im System wurde vor
einigen Monaten ein neues Kommissio-
nierlager fiir Kiichenarbeitsplatten in Be-
trieb genommen. Durch die Erweiterung
und den Neubau des Werkes 3 stieg
die Produktionsfliche bei Hécker auf
103000 m?. ,Die Leistungsfahigkeit des
Lagers und die direkte Anbindung an
die Arbeitsplattenfertigung erlaubt die
Herstellung der Stiickzahl 1 fast zeit-
gleich zum Serienprodukt®, erkldrt Lutz
Abel. Ein 18,5 m hohes Regalbediengerdt
versorgt eine 63 m lange Gasse mit 840
Lagerplétzen, in denen bis zu 13400 Ki-
chenarbeitsplatten Platz finden. Sowohl
Pakete als auch Einzelplatten werden da-
mit bewegt. Das Kommissionieren von

Einzelplatten findet direkt auf dem Regal-
bediengerdt statt, ein zusétzlicher Bereich
zum Kommissionieren ist daher nicht er-
forderlich. Restmengen verbleiben gleich
im Lager. Dies spart Zeit, Platz, Energie
und zusétzliche Férdermittel. Ganze Plat-
tenpakete iibernimmt das Regalbedienge-
rdt und ordnet sie einem Lagerplatz zu.
Das maximale Stapelgewicht kann 4 t er-
reichen. Spdter entnehmen Teleskop-
Saugarme die einzelnen Platten vom Sta-
pel, um die Auftrdge zu kommissionie-
ren.

Hochste Leistung

durch zwei Plattformen

Durch das Kommissionieren direkt auf
dem Regalbediengerdt mit zwei getrennt
arbeitenden Hubplattformen sind Leis-
tungen mdoglich, die mit herkdmmlichen
Anlagen nicht zu erreichen sind. Dieses
System wurde im Jahr 2002 bei Systra-
plan entwickelt und kommt bei Lagern
mit hohen Leistungsanforderungen wie
bei Hacker zum Einsatz. Beide Plattfor-
men sind mit eigenen Hubantrieben und
Lastaufnahmemitteln ausgestattet, die zu
beiden Seiten des Ganges ausfahren kén-
nen. ,Mit den getrennt arbeitenden Hub-
plattformen erreichen wir allein eine
20 Prozent hohere Leistung gegeniiber
den herkdmmlichen Systemen®, sagt
Lutz Abel. Verfahrgeschwindigkeiten von
200 m/min und Teleskopiergeschwindig-
keiten von bis zu 60 m/min gewahrleis-
ten hochste Leistungen beim Zusammen-
stellen der Kommissionsstapel. Und auch
auf die Energieeffizienz wurde geachtet.
Der Servoantrieb arbeitet mit Energie-
riickgewinnung.

Dreifach tiefe Lagerung

Die Aufnahmemittel sind fiir unterschied-
lichste Plattenabmessungen vorbereitet
und aufgebaut. Die Abmessungen in der
Linge reichen von 2800 bis 5600 mm,
in der Breite betragen sie 600, 900 und

1200 mm. Der Aufbau des Regalsystems
ermoglicht eine flexible Nutzung, sodass
in allen Féchern jede Plattengrée einge-
lagert werden kann. ,Diese flexible Ge-
staltung ist notwendig, weil man nicht
genau weil, wie sich der Trend am
Markt entwickelt®, erkldrt Abel. Die Ver-
gabe der Pldtze erfolgt automatisch durch
die Lagerverwaltung. Um einen mog-
lichst hohen Fiillungsgrad bzw. eine li-
ckenfreie Belegungsdichte zu erreichen,
lagern die Regalbediengeréte die Streifen-
ware bis zu dreifach tief. Trotz der tiefen
Einlagerung koénnen Einzelplatten ohne
weiteres von den hinteren Stapeln kom-
missioniert werden. Einer der golten
Vorteile ist der beschddigungsfreie Um-
gang mit den Holzwerkstoffen. Die emp-
findlichen Platten werden in Kkiirzester
Zeit sachgerecht flir die Bearbeitung vor-
bereitet. Dabei arbeitet das automatische
Regalbediengerit kontinuierlich. In 5 min
ist eine Kommission aus zehn beliebigen
Platten zusammengestellt.

Know-how der

Firma 3 Tec

Das Systraplan-Lagerverwaltungs- und
-Steuerungssystem ist auf Standard-PCs
einsetzbar und wurde mit dem 32-Bit-
Entwicklungssystem Delphi erzeugt. Hier
arbeitet der Herforder Spezialist mit der
Firma 3 Tec in Vlotho zusammen. ,Die
Software muss so funktionieren, dass die
Daten abgesichert sind“, sagt Abel. Das
System gewdhrleistet nach Angaben von
Systraplan die Erfiillung heutiger und zu-
kiinftiger Anforderungen hinsichtlich Sys-
temarchitektur, Flexibilitdit und Anbin-
dung an Standardsysteme und Software.
Die Anwendung besitzt eine moderne
grafische Bedienoberfliche, die Bedien-
masken sind {ibersichtlich und anwen-
dungsorientiert gestaltet und mit oder oh-
ne Maus bedienbar. Alle Informationen
werden in einer Standard-Datenbank ver-
waltet.
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